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BAHAGIAN 1 - PENGENALAN

1.1  OBJEKTIF

Dokumen ini disediakan untuk Superintending Officer (S.0O) Sistem Pendaftaran
Pembekal Sistem Kekuda Bumbung (JTRUSS).

Tujuan dokumen ini disediakan adalah untuk memberi penerangan mengenai fungsi dan
spesifikasi yang terlibat didalam sistem ini. Dokumen ini juga berfungsi sebagai panduan
tentang tatacara penggunaan Sistem Pendaftaran Pembekal Sistem Kekuda Bumbung
(JTRUSS).

1.2 PENGGUNA

Pengguna yang terlibat ialah Superintending Officer (S.O) yang terdiri daripada

kakitangan JKR yang terlibat menguruskan projek berkaitan sistem kekuda bumbung.

1.3 SKOP
Pengguna untuk kategori Superintending Officer (S.O) sistem mempunyai modul

seperti berikut :-

1) S.P Application
2) Post Contract
3) Logout

1.4 CAPAIAN SISTEM

Pengguna yang ingin menggunakan Sistem JTRUSS ini boleh di akses

menggunakan alamat www.jtruss.jkr.gov.my
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BAHAGIAN 2 - ANTARAMUKA HADAPAN SISTEM

Jabat:

EMEL (Tambah
@1govuc.gov.my)

" . Ahmad Rosli Bin Abd. Rahman = 03-2613 9011 Arosli jkr

ra

Md. Khairi Bin Yaacob 03-2618 9101 = mykhairi_jkr

SELAMA l DA l ANG 3 Abu Bakar Bin Johari 03-2618 9624  abubakarj jkr

SISTEM PENDAFTARAN PEMBEKAL SISTEM KEKUDA BUMBUNG

4 Rasydan Syahrin Bin Ramli 03-2618 9631 = rsyahrin.jkr
5 Hairum Bin Mahpudz 03-2618 9625  hairum jkr
-] Mohd Rosdi Bin Yusoff 03-2618 9621  rosdiy jkr
Dokumen Spesifikasi
SPECIFICATION PRE-FABRICATED TIMBER ROOF SPECIFICATION PRE-FABRICATED COLD FORMED
TRUSSES fo STEEL ROOF TRUSSES

JKR-20601-0790-12

Diterbitkan pada Mei 2014, mengaantikan spesifikasi
lama: JKR 20600-0020-99

JKR-20601-0186-11

Diterbitkan pada Januari 2012, menggantikan spesifikasi
lama: JKR 20600-0022-2001

« Standard ini boleh diperolehi di Unit Tawaran Blok
A, Kementerian Kerja Raya Malaysia

« Standard ini boleh diperolehi di Unit Tawaran Blok
A. Kementenan Kena Raya Malaysia

« Hendaklah dibaca bersama-sama Building Works « Hendaklah dibaca bersama-sama Building Works
Specificafion 2014 dengan addendum berkaitan £ t Specification 2014 dengan addendum berlcaitan

« Secara umum la mencakupi keperiuan rekabentuk = Secara umum ia mencukupi keperluan rekabentuk
hinggalah ke peringkat jaminan sistem hinggalah ke peringkat jaminan sistem

Rajah 2.1 Paparan antaramuka hadapan Sistem JTRUSS
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BAHAGIAN 3 - LOG MASUK SISTEM

3.1 LOG MASUK

MENU  Login

REGISTER ID

Fields with * are required. Please fill out the following form with your login credentials:
Login

Apply SPID Usemame ™

Apply Contractor D

Password *

Level * 5P
Contractor

Kakitangan JKR

Rajah 3.1 Paparan antaramuka Log Masuk sistem (SSO)

Rajah 3.1 diatas menunjukkan paparan antaramuka log masuk ke dalam Sistem

JTRUSS. Terdapat 3 kumpulan pengguna yang dibenarkan untuk akses Sistem JTRUSS

iaitu System Provider (S.P), Contractor dan Kakitangan JKR.

1)

2)

3)

System Provider (S.P)
Level ini adalah untuk S.P Sistem JTRUSS untuk log masuk ke dalam sistem
menggunakan Username dan Password yang telah didaftarkan didalam

sistem.

Contractor
Level ini adalah untuk Contractor Sistem JTRUSS untuk log masuk ke dalam
sistem menggunakan Username dan Password yang telah didaftarkan

didalam sistem.

Kakitangan JKR
Level ini adalah untuk Kakitangan JKR log masuk ke dalam sistem

menggunakan SSO login Username dan Password.
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BAHAGIAN 4 - ANTARAMUKA PENGGUNA

41 MENU UTAMA

Fa s =1
;:ITl Stafistic Applications by Category £* Inventory
System Provider's Applications 5 Pre- Fastener 30
Fabricated
Contractor's Applications 2 ‘ Coid Eormied 5 Anchor 13
Steel :
New Application 1 Nail 16
Pre-
Fabricated 1
Timber ==
2= News
ini adalah tajuk berita 14 Hits

Rajah 4.1 Paparan antaramuka Menu Utama

Rajah 4.1 diatas menunjukkan antaramuka Menu Utama untuk Sistem JTRUSS.

Terdapat dua(2) menu yang boleh di akses oleh pengguna seperti Rajah 4.2

Rajah 4.2 Paparan Menu-menu Sistem JTRUSS
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Berikut adalah keterangan tentang menu-menu tersebut :-

1)

2)

3)

S.P Application

Menu ini merupakan menu untuk S.O Sistem JTRUSS memaparkan (view)
permohonan daripada Service Provider (S.P) Sistem Kekuda Bumbung yang
telah mendapat kelulusan dan pengesahan sebagai pembekal sistem kekuda
bumbung JKR.

Post Contract

Menu ini adalah Lampiran C yang digunakan oleh Contractor untuk assign S.P
yang telah mendapat kelulusan sebagai pembekal sistem kekuda bumbung
JKR.

Log keluar

Menu ini adalah untuk log keluar daripada Sistem JTRUSS.
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BAHAGIAN 5 - S.P APPLICATION

5.1 MENU S.P APPLICATION

2D AnnbEsst on
- B -

Anoroved Aoclication
4, Dashboard] APPTOVED APPHCANON  pants

Rajah 5.1 Paparan menu S.P Application

Rajah 5.1 di atas menunjukkan paparan pilihan menu S.P Application dan pilihan

sub menu yang terdapat di dalam menu S.P Application iaitu Approved Application.

Berikut adalah keterangan tentang menu tersebut :-

5.1.1 Sub Menu Approved Application

APPLICATION
No. Application Type Application Date Company Name Status Action
1 | Pre-Fabricated Cold Formed Steel 2017-01-19 03:44:52 haidir 4
2 | Pre-Fabricated Cold Formed Steel 2017-01-19 01:17:08 ZNN Enterprise Sdn. Bhd. 4
3 | Pre-Fabricated Cold Formed Steel 2017-05-15 09:16:43 Bina Pure Magah Bhd 4
4 Pre-Fabricated Timber 2017-05-23 03:25:37 haidir 4
5 Pre-Fabricated Cold Formed Steel 2017-08-24 04:02:33 sakila sdn bhd F 4
&  Pre-Fabricated Cold Formed Steel 2017-01-19 04:09:20 Syarikat A 4

Rajah 5.2 Paparan Approved Application

Rajah 5.2 menunjukkan paparan Approved Application. S.P yang telah mendapat

kelulusan dan pengesahan akan dipaparkan didalam senarai. S.O boleh memaparkan

permohonan S.P tersebut dengan klik icon
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51.1.1 View

A | COMPANY PROFILE

Application Type Pre-Fabricated Cold Formed Steel
| Company Details Company Name sakila sdn bhd
Company Registration Office Address kuala lumpur
Manufacturing Capahbility Factory Address luala lumpur
QC Production Telephone No 0123456739
B | TECHNICAL PROFILE Fax Mo 0326107099
Section Properties Officer In Charge kila
K Email kilag@gmail.com
Director siti noorsakila

Profesional Engineer
Factory Regisiration Certificate (FET) 123456

Insialler
S5M Registration Mo 1111
Technical Document
55M Registration Date

CIDE Registration Mo 456123

MOF Reference No 780458

Factory Signboard (JPG Format) Chrysanthemum_2 jog
Factory Picture {JPG Format] Hydrangeas_2.jpg
rganization Chart (JPGFPDF) Desert_1.jpg

Rajah 5.3 Paparan Company Details

51111 Company Details

Langkah 1: Pilih S.P daripada senarai untuk tindakan. Rujuk Rajah 5.2

Langkah 2: Klik icon " untuk tindakan.
Langkah 3: Pilih menu Company Details di side menu.

Langkah 4: S.O boleh melihat maklumat syarikat S.P dan dokumen yang dimuat naik.
Rujuk Rajah 5.3
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51.1.1.2 Company Registration

A | COMPANY PROFILE

Company Registration Certificate (SSM Form 49) 2070621172530 pdf
Company Details Legal document that contain information on the registration share 20170216200627 pdf
| Company Registration holders of the company
Layout of Factory Area 20170216200525.pdf
Manufacturing Capability . v ki i l
Proof of ownership of the factory (tenancy agreement) 20170703125558 pdf

QG Production

Manufacturing License (Industrial Co-ordination Act 1975) (Timber

B | TECHNICAL PROFILE Truss] No Document
Section Properties ; z =
Pendaftaran Lembaga Perindusirian Kayu Malaysia (Timber Truss)
. ) Mo Document
ACCessones
Profesional Engineer Purchased proof of Specification JKR Prefabricated Timber Roof 20170302015355.pdf

3 (mi setg) *
inslaller Trusses {min 2 sets)

Technical Document
Rajah 5.4 Paparan Company Registration

Rajah 5.4 menunjukkan paparan Company Registration. S.O boleh melihat
maklumat pendaftaran syarikat S.P beserta dokumen-dokumen yang dimuat naik oleh S.P

untuk kelulusan sebagai System Provider Sistem JTRUSS.

Langkah 1: Pilih S.P daripada senarai untuk tindakan. Rujuk Rajah 5.2

Langkah 2: Klik icon " untuk tindakan.
Langkah 3: Pilih menu Company Registration di side menu.

Langkah 4: S.O boleh melihat maklumat syarikat S.P. Rujuk Rajah 5.4
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51.1.1.3 Manufacturing Capability

A | COMPANY PROFILE
Company Details

Company Registration

| Manufacturing Capability
QC Production

B | TECHNICAL PROFILE
Section Properties
ACCEssOries

Profesional Engineer
Inslalier

Technical Document

Machinery List
No  Name Type Numbers Action

1 C-Channel 7510 (1.00 mm) 50

Rajah 5.5 Paparan Senarai Machinery yang dimasukkan

Rajah 5.5 menunjukkan paparan Senarai Machinery yang dimasukkan oleh S.P.

S.0 hanya boleh melihat senarai tersebut.

Langkah 1: Pilih S.P daripada senarai untuk tindakan. Rujuk Rajah 5.2

Langkah 2: Klik icon " untuk tindakan.

Langkah 3: Pilih menu Manufacturing Capability di side menu.

Langkah 4: S.O boleh melihat senarai machinery dan dokumen yang telah dimuat naik.

12
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51114

QC Production

A | COMPANY PROFILE
Company Details
Company Registration
Manufacturing Capability

| @C Production

B | TECHNICAL PROFILE
Section Properties
Accessories

Profesional Engineer
Instalier

Technical Document

Rajah 5.6 menunjukkan paparan QC Procedure. S.O boleh melihat permohonan

S.P beserta dokumen-dokumen yang dimuat naik oleh S.P untuk kelulusan sebagai

Checklist for overall process

Sample copy of warranty cerfificate *

Cold Formed

Fre-design Flow Chari

Design Submission Flow Chart {Involvement of P.E)
Installation Flow Chart (Invelvement of B.E)

List of 150 and QC from manufacturing to installation
Purchasing & Supplier Evaluation

Incoming Coil Inspection S0P

Production SOP

QAQC Inspection SOP

Rajah 5.6 Paparan QC Procedure

System Provider Sistem JTRUSS.

20170302015508. pdf

NI EE

2':'1 FUSUAUT .-'J.-S.IJ':f

20170703125258. pdf
2017062172635 pdf
20170702163828.pdf
20170302015509. pdf
20170703125322 pdf
2070216200525 pdf
20170624 170424 pdf

20170302015258. pdf

Langkah 1: Pilih S.P daripada senarai untuk tindakan. Rujuk Rajah 5.2

Langkah 2: Klik icon *~

untuk tindakan.

Langkah 3: Pilih menu QC Production di side menu.

Langkah 4: S.O boleh melihat maklumat Q.C Procedure S.P dan dokumen yang telah

dimuat naik.

13
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51115 Section Properties

A | COMPANY PROFILE

M (B) . TEST RESULT

Company Details

Company Registration Steel Test Result

Manufacturing Capability

1 Hot-Dip Aluminium / Zinc Coated {AZ2150)

S Production
Base Metal Date *
B | TECHNICAL PROFILE

st Proeiies Tensile test * 2017062 1172635 pdf
Accessories Adhesion and mass test (Bend test) * 20170216200627 pdf
Profesional Engineer Coating test (Mass of Aluminium-Zinc / Zinc) * 20170216200558.pdf
Lo Chemical composition of base metal test * 20170216200525.pdf

(b s i Point bending (test load vs deflection test) * 20170624170424.pdf
Mill certificate * 20170621172530.pdf

Timber Test Result (FIRM / MTIB)

M (C) . PROPERTIES

Steel

C-Channel 20170624170352 pdf
Batten 20170703125507 pdf
Bearing Wall Plate 20170302015445 pdf
Fermanent Bracing 20170216200627 pdf

Rajah 5.7 Paparan Section Properties

Rajah 5.7 menunjukkan paparan Section Properties. S.O boleh melihat
permohonan S.P beserta dokumen-dokumen yang dimuat naik oleh S.P untuk kelulusan

sebagai System Provider Sistem JTRUSS.

Langkah 1: Pilih S.P daripada senarai untuk tindakan. Rujuk Rajah 5.2

Langkah 2: Klik icon " untuk tindakan.
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Langkah 3: Pilih menu Section Properties di side menu.

Langkah 4: S.O boleh melihat maklumat Section Properties S.P dan dokumen yang telah

dimuat naik.

51.1.1.6 Accessories

A | COMPANY PROFILE

Test Result

Company Detailz

Company Registration Fastener

Manufacturing Capability
12x10 - Class 2 - FastMark

QC Production

Tensile test * 20170302015509. pdf
E | TECHNICAL PROFILE

Torsional test * 20170216200525 . pdi

Section Properfies = P
| Accessories Surface Hardness test * 2070216200558 pdf
Profesional Engineer Shear test * 20170302015258 pdf
nstalier Salt spray test * 20170624170352 pdf
Technical Document : : : sk AL :
Coating material analysis test ~ 2070302015258 pdi

Coating thickness test * 20170682117 2605 pdf
Dimension test 2017062 1172635.pdf
FPurchased proof = 20070216200827 . pdf
Specification * 20170302015445 pdf

Anchor Bolt

15215 - - Hilti HSA-F

Pull out test * 2170621172605 pdf
Coating material analysis test * 20170703125258 pdf
Coating thickness test (min 42 micron) * 20170624170352 pdf
Furchased proof * 20170703125535 pdf
Specification * 2170703125507 . pdf

Rajah 5.8 Paparan Accessories
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Rajah 5.8 menunjukkan contoh paparan Accessories(Fastener & Anchor Bolt) yang
dilengkapkan oleh S.P. S.O boleh melihat permohonan S.P beserta dokumen-dokumen

yang dimuat naik oleh S.P untuk kelulusan sebagai System Provider Sistem JTRUSS.

Langkah 1: Pilih S.P daripada senarai untuk tindakan. Rujuk Rajah 5.2

Langkah 2: Klik icon " untuk tindakan.
Langkah 3: Pilih menu Accessories di side menu.

Langkah 4: S.O boleh menyemak maklumat Accessories S.P dan dokumen yang telah

dimuat naik.

51.1.1.7 Professional Engineer

A | COMPANY PROFILE

= PROFESSIONAL ENGINEER
Company Details

Company Registration No Name NRIC / Passport No PE No. Email Attachment
Mansaciinng, ERitnily 1 Ammar Zhafeer 80112410111 4567 ﬁ
QC Production
B | TECHNICAL PROFILE 2 | wan mahaini wan hamzah 830330107777 13456 h

SecRon Erctics 3 kia 850326025105 123456789 kila@gmail.com

Accessories
| Profesional Engineer
Instalier

Technical Document

Rajah 5.9 Paparan Professional Engineer

Rajah 5.9 menunjukkan paparan Senarai Professional Engineer (P.E) yang

dimasukkan oleh S.P. S.O hanya boleh menyemak senarai tersebut. Untuk maklumat

lanjut P.E, klik icon h

Langkah 1: Pilih S.P daripada senarai untuk tindakan. Rujuk Rajah 5.2

Langkah 2: Klik icon " untuk tindakan.
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Langkah 3: Pilih menu Professional Engineer di side menu.

Langkah 4: S.O boleh menyemak maklumat P.E. Untuk maklumat lanjut P.E, klik icon

51.1.1.8 Installer

A | COMPANY PROFILE

= s Installer List
Company Details

Company Registration No. Name NRIC / Passport No. Nationality CIDB Accredited Level Attachment

Mt sachuning. Capabikly 1 siti 8558350288828 Malaysian Level 2
QC Production
B | TECHNICAL PROFILE
Section Properties
Accessories
Profesional Engineer
| installer

Technical Document

Rajah 5.10 Paparan Senarai Installer

Rajah 5.10 menunjukkan paparan Senarai Installer yang dimasukkan oleh S.P. S.O

hanya boleh menyemak senarai tersebut. Untuk maklumat lanjut Installer, klik icon ﬁ

(sekiranya ada) di ruangan Attachment.

Langkah 1: Pilih S.P daripada senarai untuk tindakan. Rujuk Rajah 5.2

Langkah 2: Klik icon " untuk tindakan.
Langkah 3: Pilih menu Installer di side menu.

Langkah 4: S.O boleh menyemak maklumat Installer. Untuk maklumat lanjut Installer, klik

icon ﬁ
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5.1.1.1.9

Technical Document

A | COMPANY PROFILE
Company Details
Company Registration
Manufacturing Capability
QG Production

B | TECHNICAL PROFILE
Section Properties
Accessories

Profesional Engineer
Installer

| Technical Document

Full =et of method statements *
Design calculation *
COLD FORM

Construction Drawing (minimum content)
Naote : All drawings must be endorsed by the PE.

2070621172605 pdf

20170621172635 pdf

Layout drawing

Section properties

Accessories properties (ex: L-Bracket, Triple L-grip efc)
Bracing layout

Truss configuration

Connection detail

Support detail (wall plate and anchor)

Technical notes on base sieel, fastener, anchor bold and proteciive
coating

Construction Drawing {Compliance to specification)
Maximum span
Maximum spacing

Minimum base steel thickness (truss member - open section &
bracing)

Minimum base steel thickness (truss member - closed section)
Minimum base steel thickness (wall plate)
Minimum depth of section (open section)

Minimum width of section

Rajah 5.11 Paparan Technical Documents

20170302015509. pdf
20170702183731. pdf
20170703125507 pdf
20170624170424 pdf
2070703125322 pdf
20170624170352. pdf
20170703125258. pdf

20170624170424 pdf

20170624170352 pdf
20170302015258 pdf

2017062172635 pdf

20170216200558 pdf
20170703125322 pdf
20170302015445 pdf
20170302015355. pdf

Rajah 5.11 menunjukkan contoh paparan Technical Documents yang dilengkapkan
oleh S.P. S.O boleh melihat permohonan S.P beserta dokumen-dokumen yang dimuat

naik oleh S.P untuk kelulusan sebagai System Provider Sistem JTRUSS.

Langkah 1: Pilih S.P daripada senarai untuk tindakan. Rujuk Rajah 5.2

Langkah 2: Klik icon " untuk tindakan.

Langkah 3: Pilih menu Technical Document di side menu.
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Langkah 4: S.O boleh menyemak maklumat Technical Documents S.P dan dokumen

yang telah dimuat naik.

BAHAGIAN 6 — POST CONTRACT

6.1 MENU POST CONTRACT

I tContract Applcation |

Rajah 6.1 Paparan Menu Post Contract

Rajah 6.1 di atas menunjukkan paparan pilihan menu Post Contract dan pilihan sub
menu yang terdapat di dalam menu Post Contract iaitu Site Registration dan Post

Contract Application
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6.1.1 Sub Menu Site Registration

Site Registration

Mo Kontrak
Site Type v
List of Site
No. Project Name Project No. Site

Type

1 MEMEINA DAN MENYIAPKAN MASJID SAIDINA ALL . BUKIT SENTOSA 2 BATANG KALI,  JKR/PER/SEL/S00V2013
HULU SELANGOR , SELANGOR. DARUL EHSAN.

2 KERJA-KERJA MEMBAIKPULIH PUSAT KEGIATAN MASYARAKAT (PKM), MUKIM BATU, JKR/IP/CKUB/T32015 | NORMAL |
WILAYAH PERSEKUTUAN KUALA LUMPUR

3 Projek Infrastruktur Dan Kemudahan Awam Bagi Pembangunan Kompleks Peiroleum JKR/IPICKUB/B8/2016
Bersepadu Pengerang, Daerah Kota Tinggi, Johor - Membina Jalanraya 4 Lorong 2 Hala Dari
Persimpangan Jalan Utara FIPC Ke Sempadan Tapak Terminal Laut Dalam Bebas
Pengerang (F1)

4 | MEMEINA MASJID BARU KG. CHENGAL LEMPONG, BESERAH, KUANTAN, PAHANG F/IPHGKI/DKA11/2015 | HORMAL |
DARUL MAKMUR.
5 Peninglkatan Kemudahan Infrastrulktur Jeti Operasi. Lumut, Perak. JER/IPICKUB/156/2011

G  CADANGAN PEMBAIKAN CERUN DAM KERJA-KERJA BERKAITAN DI ATAS LOT 305 & JKR/IP/CKCM37/2012 [ 400m |
306 DI DALAM TANAH REZAB FRIM KEFONG, SELANGOR DARUL EH3SAN

Rajah 6.2 Paparan Site Registration

Rajah 6.2 di atas menunjukkan paparan Site Registration untuk S.O mendaftar No
Kontrak untuk projek-projek yang melibatkan sistem kekuda bumbung JKR. No.Kontrak
projek perlu didaftar di dalam sistem sebelum kontraktor boleh melantik S.P sistem
kekuda bumbung JKR.

Site Registration

NoKonlrak | | 1« R/INEG/I05/2015
Site Type v
MNormal |
400m ‘
; 1z C3 |
List of Site
No. Project Name Project No. Site Type
i} Cadangan Menaiktaraf Jalan Tumang Fasa 2, Daerah Segamat. Johor JKR/NEGAI032012
Rajah 6.3 Paparan pilihan Site Type
20 Copyright © 2017 JKR Malaysia.
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Langkah-langkah untuk Site Registration.
Langkah 1: Masukkan No Kontrak *
Langkah 2: Tentukan Site Type yang bersesuaian dengan projek tersebut.

Langkah 3: Klik Submit untuk simpan maklumat.

‘ * No. Kontrak di ambil dari SKALA,

6.1.2 Sub Menu Post Contract Application

6.1.2.1 New Contract List

CONTRACT LIST

| Mew Contract List List of Project

Approved Contract List No Contract No Project Name Contracter Assign Status Action
Name Time
11234 Uji Assign Contract Salman 17-04-
Khan 2017
219.08 =
AN
2 | JKRISEL/351/2014 Cadangan Membina dan Menyiapkan SRA Seri Syarikat 17-05-
Kundan L H:
g Daerah Gombak Selangor Darul Ehsan Maju 201
451:40
AN
3 JKRJIP/CKUB/20/2016  PROJEK MEMBINA DAN MENYIAPKAN abc sdn 14-06-
KEMUDAHAN KOLAM PENYIMPANAN EAHAN APl bhd 2017
TERPAKAI REAKTOR TRIGA PUSPATI (RTP) DAN WISl Fending |
SISTEM SOKONGAN, AGENSI NUKLEAR AWM

MALAYSIA, BANGI, SELANGOR

Rajah 6.4 Paparan New Contract List

Rajah 6.4 di atas menunjukkan paparan New Contract List. Kontraktor yang telah
melantik S.P untuk melaksanakan kerja pemasangan sistem kekuda bumbung untuk

projek yang disenaraikan akan dipaparkan disini.
Langkah-langkah untuk memaparkan Lampiran C

Langkah 1: Pilih kontrak no atau nama projek daripada senarai untuk tindakan. Rujuk
Rajah 6.4

Langkah 2: Klik Lampiran C akan dipaparkan. Rujuk Rajah 6.5, Rajah 6.6
dan Rajah 6.7
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- Lampiran C : Details

LAMPIRAN C

| Details

Installer

Approval & Print

Project Information

Project Mame

Contract Number

Main Contractor Name and Address

System Provider Information

System Provider Mame and Address

PE's Name and Addresses
Jenis Pemasangan

Jenis Pemasangan
Fabiractor Profile
Company Mame

Company Address

CIDE Certificate

Approval Letier

PROJEK MEMBINA DAN MENYIAPKAN KEMUDAHAN KOLAM PENYIMPANAN BAHAN API
TERPAKAI REAKTOR TRIGA PUSPATI (RTP) DAN SISTEM SOKONGAN, AGENSI NUKLEAR
MALAYSIA, BANGI, SELANGOR

JKR/IP/CKUB/802016

Emkay Haz Construction
Wangsa Delima, Kuala Lumpur

Bina Pure Megah Bhd
Setapak, Kuala Lumpur

Rajah 6.5 Paparan Lampiran C - Details

‘ Lampiran C : Installer
Installer List

22

No.

1

Name NRIC / Passport No. Nationality CIDB Accredited Level Attachment
siti 583338023888 No Level 2 -
shida 370215035556 No Level 1 -
zawiah 530313025552 MNo Level 2 -
solehah 870215035554 No Level 2 -
yusr 830215035551 No Level 1 -
aisha 820215035194 MNo Level 1 -
zakwan 930526025511 MNo Level 2 -

Rajah 6.6 Paparan Lampiran C - Installer

Copyright © 2017 JKR Malaysia.
All Rights Reserved.



Lampiran C : Approval

Sahkan rekod

Rajah 6.7 Paparan Lampiran C - Approval

6.1.2.2 Approved Contract List
_ ApprOVEd Contract List
CONTRACT LIST
Mew Contract List List of Pmpct
| Approved Contract List Mo Contract No Project Name Contractor Assign Status Action
Name Time
1 JKR/PER/SEL/200/2013  MEMBINA DAN MENYIAPKAN MASJID SAIDINA ALl Cemerlang  17-05-
BUKIT SENTOSA 2 BATANG KALI , HULU JayaSdn | 2017
SELANGOR . SELANGOR DARUL EHSAN. Bhd 3:51:27  Approved
AM
2 JKRITHTIP7/2013 KERJA-KERJA PEMBAIKIAN SEGERA (AP hasry 09-06-
55)CERUN DI LALUAN FT185, SEKSYEN 47, JALAN 2017
ARING & - KENYIR - KUALA JENERIS DAERAH 3:32:27 [ Arproved
HULU TERENGGANU, TERENGGANU DARUL IMAN. AM

Rajah 6.8 Paparan Approved Contract List

Rajah 6.8 di atas menunjukkan paparan senarai No. Kontrak dan Nama Projek

yang telah di sahkan. S.O boleh menyemak maklumat lanjut projek tersebut.

Langkah 1: Pilih kontrak no atau nama projek daripada senarai untuk tindakan. Rujuk
Rajah 6.8

Langkah 2: Klik pada untuk paparan maklumat lanjut projek tersebut.

Rujuk Rajah 6.9, Rajah 6.10 dan Rajah 6.11.
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LAMPIRAN C
Details
| Installer

Approval & Print

LAMPIRAN C
| Details
Installer

Approval & Print

Project Information

Project Name

Contract Number

Main Contractor Name and Address

System Provider Information
System Provider Name and Address
F.E's Name and Addresses

Jenis Pemasangan

Jenis Pemasangan

Fabiractor Profile

Company Name

Company Address

CIDB Certificate

Approval Letter

KERJA-KERJA PEMBAIKIAN SEGERA (AF 55)CERUN DI LALUAN FT185, SEKSYEN 47,
JALAN ARING 8 - KENYIR - KUALA JENERIS DAERAH HULU TERENGGANLU,

TERENGGANU DARUL IMAM.
JERM/HT/PITI2013

hasry
KL

siti (45212542)

Syarikat Lain

LAMPIRAN_A_1.pdf

Ak

def
kKl
LAMPIRAN_A pdf

Rajah 6.9 Paparan Lampiran C - Maklumat Projek dan Kontraktor

_ Lampiran C : Installer

CIDB Accredited Level Attachment

No.

Name NRIC | Passport No.
shafig 123456789

hafiz 1234567899

apek 1234567888

sepul 1234565858

abedef 12345678957

azwan 123456789475
cheng ho T4ATATATA

Rajah 6.10 Paparan Lampiran C - Installer

Nationality

No

No

Malaysian

Malaysian

No

Level 1

Level 1

Level 2

Level 1

Level 1

Level 1

Level 1

.
=R
[ W
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_ Lampiran C : Approval

LAMPIRAN C
Details
Instalier

| Approval & Print

This application has been approved on 09-06-2017 3:48:15 AM.

Rajah 6.11 Paparan Lampiran C - Approval
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